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通信机箱生产厂家
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箱安装风扇比较佳位置如下。：1个风扇的时候，安装机箱后方出风风扇效果比较佳，尤其
是CPU温度，降低比较为明显。2个风扇的时候，安装1个后方出风风扇和1个前方进风风扇，降温
比较明显，达到了不错的散热效果，前吸冷风后排热风。3个风扇的时候，安装1个后方出风风扇
和2个前方进风风扇，降温效果比较佳。4个风扇的时候，安装1个后方出风风扇和2个前方进风风
扇以及1个上方出风风扇，相比3个风扇（前2后1）的时候降温幅度已经很小了。铝合金材料铝合
金机箱是新兴的机箱材料。通信机箱生产厂家

风扇的机箱系统工作点和风道建议：风扇的性能是由机箱系统的风阻PQ特性曲线和风扇的P-Q
特性曲线的交叉点来决定。风扇特性曲线在测量气流和静压部分进行了解释。当机箱系统结构固
定后，机箱系统的PQ特性曲线就固定不变了。它描述了空气在特定障碍物和内部阻力的情况下如
何流过机箱系统。流动阻力大致与体积流量的平方成正比例。因此，机箱系统中静压与气流流量
的关系图是二次方的抛物线形状。通过在各种气流速率下测试机箱系统进出口的压力差，可以很
容易地通过实验得到该曲线。通信机箱生产厂家机箱机柜在完成布线后，需要注意到，线长度要
预长，宁长勿短。

机箱分类：服务器机箱，对于服务器而言，机箱也是个不容忽视的问题，服务器机箱的主要
问题包括：温度：如何冷却机箱内部组件？风扇（通常来自于电源）应该直接吹向或吹过处理器。
扩展能力：选择一个具有足够空间的机箱，以备网络扩充之用。确定具有足够的空间来增添更多
的硬盘和其它外设。检查一下机箱内部，以确保没有锋利的边缘。将来升级时，这对技术人员的
安全和防止线缆意外被切断都是十分重要的。机箱还应使维护人员能够轻松地接触到内部组件，
以备将来升级或故障排除。安全性：因为您的服务器将保存重要的文件和网络上更昂贵的物品，
因此要考虑安全性问题。服务器机箱应该能够上锁，以防止非法拆卸。

机箱的外观用料：外观和用料是一个机箱比较基本的特性，外观直接决定一款机箱能否被用
户接受的一个条件，因此外观也逐渐偏向多元化发展，因此在我们的测试中也占有一定的比率。
用料主要看机箱所用的材质，机箱边角是否经过卷边处理，材质的好坏也直接影响到抗电磁辐射
的性能。可扩展性：未来电脑的发展永远难以揣摩，能够准备的越齐全当然越能够满足未来的需
要，我们主要考察提供了多少个5.25寸光驱位置和3.5寸软驱、硬盘位置的分布以及设计。不锈钢
机箱优点：要材质：不锈钢、铝合金板、质量较好薄板、型钢、密封橡胶条等。

机箱机柜安装中的要求及注意事项：在加工中，我们经常会遇到机箱和机柜由于装配过程中
的不公平公差而无法正常装配的情况。下面来解释一些安装和保护机箱和机柜时应注意的一些事
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项：1.在部件上紧固部件时，应按对称的跨步收紧部件，以避免变形和接触不良。沉头螺丝紧固
后，其头部应与被紧固零件的表面保持平整，不得突出但答应稍低于表面。当由于工艺上不可避
免的原因，螺丝孔与螺丝不匹配时，承诺退齿并涂防锈油。2.铆接装配要求：铆接应按对称交叉
顺序进行，铆钉杆、铆钉螺钉、螺母在铆接后不应松动，铆钉头在铆接件上应完全平整，铆钉端
应与铆钉窝的形状一致，不应承诺有凹陷、缺口和明显裂纹。当要求被铆端与零件表面平整时答
应修平。沉头铆钉铆接时应与被铆接平面保持平整答应略有凹陷。结构件与印刷板上连接的空心
铆钉不答应有任何裂口，铆接完毕，在破坏涂覆层处应采取相应的修补措施。机箱结构是指机箱
在设计和制造时所遵循的主板结构规范标准。通信机箱生产厂家

一般来说机箱的外部通常是由一层1毫米以上的钢板构成。通信机箱生产厂家

机箱机柜安装中的要求及注意事项：压铆、涨铆要求：按工艺规范进行压铆、涨铆，铆合后
螺母、螺母柱不应松动。铆接六角螺钉、螺母柱时，螺钉、螺母柱头应完全平于铆接基面。当铆
接面表面为喷涂处理时答应修平。形状尺寸、偏差尺寸符合图纸要求。机箱机柜方正、不歪斜，
机箱机柜六个主面的垂直度采用对角线法丈量。机箱机柜门、测门等应平直。立柱、顶盖、下沿、
围框、横梁等应平直无扭曲。顶盖、侧门、前后门的安装对正及间隙要求：上下梁之间的间隙水
平方向间隙小于2MM,统一间隙的不平均性小于1MM，竖直方向间隙小于2.5MM，统一间隙的不平
均性小于1MM。机箱机柜外表表面不答应有任何由铆钉表面引起的凹陷或突出痕迹影响外观质量。
所有面板上的汉字颜色、字体要一致，门开启灵活、在开启范围内不答应与顶盖、立柱等产生摩
擦与干涉，两扇门之间，不答应摩擦碰撞，无掉漆现象，门锁钥匙插拨灵活、锁芯旋转灵活，无
卡涩现象，锁柄旋转方向准确，拔出钥匙后摇动锁体应无弹子响声。通信机箱生产厂家


